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PERFECnONNEMENT POUR ETUI TOURN ANT 

La pr^sente invention concerne un 6tui tournant du type de ceux 
utilises pour contenir des produits cosm6tiques, tels que rouges k I6vres 
5 ou crfemes labiales. 

On connalt de Tfitat de la technique un grand nombre d'6tuis dot6s 
de m6canismes ||Oumants permettant Textraction et la retraction d'lm 
produit k Tintferiieur d'un 6tui de protection. De tels 6tuis toxirnants 
10 comportent sch^matiquement une embase mont§e mobile en rotation 
axiale par rapport k un corps tubulaire k Tintfirieur duquel est mont6 
mobile en d^placement un curseur destine k recevoir im produit k 
prot6ger. 

15 Pour d*6videntes raisons 6conoiniques, les 6tuis toumants sont 

g6n6ralement r§alis6s en plastique car c'est tme matifere peu onereuse, qui 
plus est facile k travailler notamment par moulage. Mais Temploi de 
plastique pr6sente toutefois Tinconv^nient de conf6rer k V€tui tournant 
xme tr6s grande 16g6ret6 qui n^est absolument pas synonyme de quality 

20 dans Tunivers du luxe. Outre cette consequence psychologique 
, particuli^rement n^faste^ xme trop grande I6g^ret6 n*est pas non plus en 
mesure de procurer im confort de tenue en main satisfaisant pour 
Tutilisateur. Enfin, un 6tui tournant trop I6ger ne permet pas une maitrise 
optimale des mouvements lors de Tutilisation, d'oii im manque notable de 

25 precision. 

Au3si le probieme technique k r6soudre, par Tobjet de la pr6sente 
invention, est de proposer un 6tui tournant comportant une embase 
mont6e mobile en rotation axiale par rapport k uri corps tubulaire k 
30 Tinterieur duquel est monte mobile en d6placement un curseur destine k 
recevoir vn produit k proteger, 6tui tournant qui permettrait d*eviter les 
probl^mes de I'etat de la technique en offrant ime reelle qualite pergue, 
tout en garantisscuit un confort et une precision d'utilisation sensiblement 
ameiiores. 
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La solution au probl^me technique pos§ consiste, selon la pr6sente 
invention, en ce que T^tui toumant comporte un lest apte ^ augmenter 
sensiblement sa masse. 

5 La pr6sente invention conceme 6galement les caract6ristiques qui 

ressortiront au cours de la description qui va suivre, et qui devront 6tre 
consid^r^es isol^ent ou selon toutes leurs combinaisons techniques 
possibles 

10 D'autres caract6ristiques et avantages de I'invention se d^gageront 

de la description qui va suivre en regard des dessins annexes qui ne sont 
donnas qii'k titre d'exemples non limitatif s 

La figure 1 est une vue exteme du tube de rouge k Ifevres de 
15 Tinvention. 

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale du tube, le curseur 
6tant en position basse. 

20 Les figures 3 et 4 sont des vues en coupe longitudinale du tube sans 

le capot, le cursetur 6tant respectivement en position haute, et en position 
basse. 

La figure 3A est une vue en coupe selon A-A de la figure 3. 

25 

La figure 4B est une vue en coupe selon B-B de la figure 4. 

Les figures 5, 6, 7 repr6sentent la base de V€tvd totmiant, 
respectivement en coupe selon D-D et C-C de la figure 7 qui est une vue 
30 de dessus. 

La figure 8 montre en coupe longitudinale le corps tubulaire de 
Tfetui toumant. 

35 Les figures 9, 10, 11 et 12 repr6sentent le curseur selon im premier 

mode d'6xecution respectivement en vue ext6rieure (figure 9), en coupe 
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longitudinale selon E-E (figure 10), en vue de dessus (figure 11) et en vue 
de dessous (figure 12). 

Les figures 13, 14 et 15, 16 sont des vues similaires aux figures 10 et 
5 9, et repr^sentent respectivement deux variantes de realisation du curseur. 

La figure 14 montre une premiere variante de realisation du curseur 
en vue ext6rieure, tandis-que la figure 13 est une vue en coupe 
longitudinale, 

10 

La figure 16 montre une deuxieme variante de realisation du 
curseur en vue ext6rieure, tandis-que la figure 15 est une vue en coupe 
longitudiiiale. 

15 L'etui toumant (1) comporte une embase (2) montre mobile en 

rotation axiale autour d*im corps tubulaire (3) k I'interieur duquel est 
monte mobile en d6placement un curseur destine k recevoir le produit k 
proteger ici le raisin (10). 

20 L'embase (2) est plus particuli^rement dotee de moyens de guidage 

(20) aptes k entralner le curseur (4) en translation axiale par rapport k elle, 
lors de la rotation axiale de ladite embase (2) autour du corps tubulaire (3). 
Lensemble est agence de maniere k ce que cette rotation axiale de I'embase 
(2) soit en outre apte k entrainer le curseur (4) dans un mouvement de 

25 vrille se decomposant en une rotation et ime translation, toutes deux 
simultanees et axiales par rapport au corps tubulaire (3). 

Ainsi qu'on peut le voir notamment sur la figure 4, la hauteur (HI) 
du curseur (4) et la hauteur (H2) des moyens de guidage (20) sont 
30 inferieures ou egales k la hauteur exteme (HB) de Tembase (2), c'est-i-dire 
k sa hauteur exterieurement apparente. 

Dans cet exemple, les hautexirs en question sont identiques car il 
s'agit d*im mode de realisation optimise. Mais il est bien evident que 
35 Timportant est que les dimensions respectives du curseur (4) et des 
moyens de guidage (20) ne soient pas sup6rieurs k celles de I'embase (2). 
La parol externe de Tembase (2) doit en effet masquer k la f ois le curseur 
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(4) et les moyens de gxiidage (20) lorsque T^tui toumant (1) est en position 
r6tract6e, c'est-^-dire lorsque le curseur est en position basse. 

Les figures 5, 6 et 7 illustrent sp^cifiquement I'embase (2) qui 
5 pr6sente une forme sensiblement compl^mentaire k la partie inf^rieure 
(32) du corps tubulaire (3), et consiste par consequent en un tube f erm6 k 
son extr6init6 inf6rieure. Sa section est 6galement circulaire afisx de 
permettre la mobility en rotation axiale. 

10 Selon une particularity du mode de realisation pr6sent6, les moyens 

de guidage (20) comportent au moins tme rainure rectiligne verticale (21a, 
21b) m^nagee longitudinalement dans au moins une portion de partie 
tubulaire interne (22) s'6tendant de mani^e concentrique k Tintfirieur de 
Tembase (2) ; chaque rainure de guidage (21a, 21b) 6tant apte k coop6rer 

15 en coulissement relatif avec une premiere saillie de guidage (41a, 41b) 
solidaire du curseur (4), La cooperation entre les premieres saillies de 
guidage (41a, 41b) et les rainures de guidage (21a, 21b) correspondantes 
permet d'entralner le curseur 4 en translation axiale par rapport k Tembase 
(2), lors de la rotation axiale de ladite embase (2) autour du corps tubulaire 

20 (3). 

Dans le mode pref6re de realisation, les rainures de guidage (21a, 
21b) rectilignes sont au nombre de deux. EUes sont menagees 
longitudinalement, et de maniere symetrique par rapport k Vaxe de Tetui 
25 toumant, dans la partie tubulaire interne (22) qui s'etend k Tinterieur et de 
maniere concentrique par rapport k la parol p6ripherique exterieure (220) 
de I'embase (2). 

La partie tubulaire interne (22) est ici entiere mais il est bien evident 
30 que chaque rainure de guidage (21a, 21b) pourrait §tre menagee 
independamment sur une portion individueUe de partie tubulaire. 

La figure 8 illustre le corps tubulaire (3) qui est monte dans Tetui 
toumant. 

35 

Comme son nom I'indique, le corps tubulaire (3) se presente sous la 
forme d'un tube (30) de section circulaire. Une excroissance annulaire (31) 
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s'6tend radialement k sa surface exteme, sensiblement k mi-hauteur. EUe 
d61imite ainsi une partie inf^rieure (32) destin^e k recevoir Tembase (2) 
mont^e mobile en rotation, et une partie sup6rieure (33) destin^e a 
recevoir im capot de fermeture amovible (100) de forme sensiblement 
5 compl6mentaire 

La surface interne (34) comporte par aUletirs, au niveau de la partie 
inf §rieure (32) du corps tubulaire (3), au moins une rainure h6licoYdale (36) 
qui est apte k coop6rer en coulissement relatif avec des secondes saillies de 
10 guidage (46a, 46b) solidaires du curseur (4). Dans le mode pr6f6r6 le corps 
comprend deux rainures h^coldales. 

La cooperation entre les secondes saillies de guidage (46a, 46b) et 
les rainures h^coMales (36) permet d'entralner le curseur (4) 
15 simultan6ment en rotation et en translation axiale par rapport au corps 
tubulaire (3), lors de la rotation axiale de Tembase (2) autour dudit corps 
tubulaire (3), 

Selon tme particularity, le corps tubulaire (3) est transparent De 
20 mani^re particuliferement avantageuse, le ctirseur (4) est 6galement 
transparent. 

Les figures 9, 10, 11, 12 iUustrent le curseur (4) qui est mont6 dans 
r6tui tournant. 

25 

Ledit curseur est constitu^ d'un tube (42) dont la section circulaire 
est sensiblement compl6mentaire de la section inteme du corps tubulaire 
(3). Ledit tube (42) comprend dans sa zone centrale im fond (45) constitu^ 
par une parol transversale. L*espace d61imit6 par les parois internes 
30 respectives du tube (42) et du fond (45) est destLn6 k servir de support au 
rouge k I6vres (100), 

Le curseur comporte des moyens de centrage (40), f ormant patins, 
qui sont aptes k coop^rer par contact avec la surface interne (34) du corps 
35 tubulaire (3). 
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Dans ce mode particulier de realisation, les moyens de centrage (40) 
comportent quatre saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d) r^gxili^rement 
r6parties sur la surface exteme de rextr6mit6 sup6rieure du cursetir (4), 
c'est-^-dire en carr6. II est bien Evident que le nombre de saillies de 
5 centrage (43a, 43b, 43c, 43d) peut 6tre different On remarquera cependant 
que trois saillies de centrage positionn6es en triangle constituent une 
configuration minimale pour guider de mani^re optimale le d6placement 
d'un element cylindrique ^ I'interieur d'un element tubulaire. 

10 n est egalement k noter que le centrage de la partite inferieure du 

curseur (4) est realise, d'une part, par la cooperation entre les premieres 
saillies de guidage (41a, 41b) et les rainures de guidage (21a, 21b), et 
d'autre part, par la cooperation entre les secondes saillies de guidage (46a, 
46b) et les rainures heiicoMales (36). 

15 

De maniere avantageuse, les saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d) 
sont egalement aptes k coop6rer par contact avec xm rebord interne, 
formant moyens de butee (37), solidaire de Textremite superieure du corps 
tubulaire (3). Le but est de limiter vers le haut la course de deplacement 
20 du curseur (4). 

Ajoutons que les moyens de guidage (20) comportent en outre des 
rainures de stockage (23a, 23b) longitudinales et rectilignes, qui sont aptes 
k recevoir les saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d) lorsque le curseur (4) 
25 est en position basse retractee k Tinterieur de Tembase (2), 

Selon tme caracteristiLque compiementaire, les saillies de centrage 
(43a, 43b, 43c, 43d) sont aptes k 6tre engagees dans les rainures de guidage 
(21a, 21b) destinees au guidage en translation du curseur (4) dans Tembase 
30 (2). Cette particularite permet avantageusement de limiter le nombre des 
rainures de stockage (23a, 23b). 

Mais selon une autre caracteristique de Tinvention, les premieres 
saillies de guidage (41a, 41b) presentent des dimensions superieures k 
35 celles des rainures de stockage (23a, 23b) qui sont destinees k recevoir les 
saillies de centrage (43a, 43b, 43c, 43d). Cette partilcularite permet 
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avantageusement d'emp§cher les preim^res saillies de guidage (41a, 41b) 
de s'engager dans les r£dntires de stockage (23a, 23b), ceci afin de garantir 
Tin montage correct de T^tui totirnant lors de sa fabrication ou apr^s toute 
operation de d6montage. Les rainxires de stockage (23a, 23b) ont en effet 
5 line longuetir sensiblement plus petite que les rainures de guidage (21a, 
21b). Cela signifie que les rainures de stockage (23a, 23b) sont sp6cialis6es, 
k la difference des rainures de guidage (21a, 21b) qui peuvent recevoir k la 
fois les premieres saillies de guidage (41a, 41b) et les saillies de centrage 
(43a, 43b, 43c, 43d), 

10 

L*6tui toumant selon Tinvention est dot6 d'un capot de fermeture 
(100) qui peut §tre apte k se fixer de ncianifere amovible k rextr6mit6 libre 
du corps tubulaire, par exemple par cUpsage. 

15 Ajoutons que dans la position ferm^e du tube de rouge k Ifevre telle 

que representee notamment k la figure 1 et 2, 1'excroissance annulaire (31) 
. est dispos6e entre le rebord inf^rieur du capot (100) et le rebord sup^rieur 
de Tembase, ce qui permet k Tutilisateur de voir le rouge k l^vres par 
transparence au travers du corps, le curseur etant totalement escamot6 k 

20 Tinterieur de Tembase. 

Par ailleurs selon une disposition avantageuse, les rainures 
heiicoYdales (36) s'6tendent sur une hauteur (H4) qui est 6gale ou 
inferieure k la hauteur de Tembase. 

25 

Confonn6ment k Tobjet de la pr6sente invention, Tetui toumant (1) 
comporte un lest, qui est apte k augmenter sensiblement sa masse. 
L'alourdissement ainsi obtenu est alors en mesure de compenser 
avantageusement la I6g6ret6 rntrinsfeque de Tetui toumant (1) en plastique. 
30 Le confort et la precision d'utilisation, ainsi que la quality pergue s'en 
trouvent par consequent sensiblement ameiiores. 

Les figures 1 ^ 12 illustre un premier mode d' execution du curseur, 
tandis-que les figures 13, 14 et 15, 16 iUustrent respectivement deux 
35 variantes de realisation du curseur. 
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Dans les trois cas, et selon une particularity de I'invention, le lest 
((40, 40', 40") est solidaire du corps du cxirseur (4, 4', 4''). 

5 Le curseur (4, 4', 4") constitue la pi6ce de T^tui toumant (1) 

susceptible de recevoir un supplement de matifere sans n6cessiter une 
naodification quelconque de ses dimensions ext6rieurs et/ou sans remettre 
en cause la compacit6 globale dudit ^tui totimant. 

10 Le terme solidaire signifie que le lest (40, 40^, 40") est 116 

respectivement au curseur (4, 4', 4") dans ses d6placements, sans pour 
autant d^finir la nature de la liaison qui les relie. En d'autres termes, cela 
signifie que le lest (40, 40', 40") et le curseur (4, 4', 4") ne constituent pas 
forc6ment une seule et m§me pi6ce, mais quails peuvent §tre des elements 

15 individuels assembles Vun k Tautre, de mani^e permanente ou pas, par 
tout moyen de fixation connu. 

On rappellera que le cursexir se pr^sente g6n6ralement sous la 
forme d*un tube dot6e d'une parol interne transversale (45) d6finissant, 
20 d'tme part, une partie sup6rieure(450), formant logement, qui est destin6e 
k recevoir le produit k prot§ger (10), et d^autre part, une partie inf^rietire, 
formant jupe, qui est destin^e k assturer le guidage dudit curseur dans le 
corps tubulaire, 

25 Or selon tme autre particularity de Tinvention, le lest (40, 40', 40") 

est solidaire de la partie du curseur (4, 4', 4") qui est situ6e sous Tespace 
destine k recevoir le produit k prot6ger. Cela signifie que le lest (40, 40', 
40") est solidaire de la partie inf6rieure du curseur, c'est-Jt-dire celle 
essentiellement vou6e au guidage. Le vide existant k rint6rieur de la jupe 

30 est ici avantageusement utilise pour recevoir le lest 

Les figures 1 ^ 12 illustrent un premier mode de realisation de 
I'invention, dans lequel le lest (40) est constitue par une matiere haute 
densite formant une seule et mSme piece avec le cursetu: (4). Ainsi dans 
35 cette realisation, le lest (40) fait partie integrante de la structure du curseur 
(4). Ledit lest (40) est en fait constitue par la partie inferieure du cursexir. 
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partie qui pr6sente ici une structure massive afin de jouer le rdle de moyen 
de lestage. 

Selon tine autre particularity de rinvention, le ciurseur (4) comporte 
5 des moyens de ventilation (70) aptes k permettre la mise en place du rouge 
k l^vre (lO)dans la partie sup6rieur dudit curseur, ces moyens 6tant 
contituer par un conduit axial (71) qui communique, d*une part, avec 
Tespace destinS k recevoir le produit k prot6ger, et d'autre part, avec 
I'espace situ6 sous le curseur. II en r6sulte que dans cette variante, le lest 
10 (40) pr^sente xme forme tubulaire d'^paisseur relativement importante. 

La realisation illustr^e aux figures 13 et 14 se distingue de celle des 
figures 10, 11, 12, par le fait que les moyens d'a6ration (70) comportent ici 
un conduit lat6ral (72) communiquant, d'une part, avec I'espace destin6 k 
15 recevoir le produit k prot6ger, et d'autre part, avec Tespace situ6 sur les 
c6t6s du curseur (40'). Le lest (40') pr6sente done ici une forme purement 
cylindrique dont la surface laterale exteme est continue par rapport k la 
paroi tubulaire d6limitant Tespace destine k recevoir le produit k prot6ger. 

20 Bien entendu, il est possible de combiner ces deux types de 

conduits (71, 72) sur xm m6me curseur, mais 6galement d'en modifier le 
nombre et/ou la repartition. 

Les figures 15 et 16 illustrent im curseur (4") selon un second mode 
25 de realisation de Tinvention, dans lequel le lest (40") est constitue par un 
element independant qui est solidarise au curseur; Teiement independant 
etant constitue d'lme matifere haute densite. Ueiement independant (40") 
est id structurellement distinct du curseur (4"). H n'est qu'un element 
rapporte qui est simplement solidarise au curseur, etant entendu que cette 
30 fixation peut §tre realisee de maniere permanente ou pas.Dans cat 
exemple de realisation, le curseur (4") comporte xm logement ouvert vres 
le bas, qui est situe sous I'espace destine k recevoir le produit k proteger et 
qui est apte k recevoir Teiement independant (40") formant lest, de forme 
sensiblement compiementaire. 



35 
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Aussi, et de mani&re particuli^rement avantageuse, le curseur (4") 
est dot6 de moyens de blocage aptes ^ maintenir le lest (40") dans le 
logement correspondant. 

5 Bien entendu, rinvention n'est pas limit6e au mode de realisation 

d^crit et repr6sent6 a titre d'exemple, mais elle comprend aussi tous les 
Equivalents techniques et leurs combinaisons. 



10 
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REVENDICAHONS 

1. Etui tournant (1) tel qu»'un tube de rouge k Ifevres, 
comportant une embase (2) mont6e mobile en rotation axiale par rapport k 
5 m\ corps tubulaire (3) a I'int^rieur duquel est mont6 mobile en 
deplacement un curseur (4, 4', 4") destine k recevoir un prodtdt k 
prot^ger, caract6ris6 en ce qu'il comporte tm lest (40, 40', 40") apte k 
augmenter sa masse. 

10 2. Etui tournant (1) selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 

que le lest (40, 40^, 40'') est soUdaire du curseur (4, 4', 4"). 

3. Etui tournant (1) selon Time des revendications 1 ou 2, 
caract6ris6 en ce que le lest (40, 50, 60) est solidaire de la partie du curseur 

15 (4, 5, 6) qui est situ6e sous Tespace destine k recevoir le produit k prot6ger. 

4. Etui tournant (1) selon Ttine quelconque des revendications 1 
k 3, caract6ris6 en ce que le lest (40, 40') est constitu6 par une matifere haute 
density f ormant ime setde et mfime pi^ce avec le cxirseur (4, 4'), 

20 

5. Etui toumant (1) selon Time quelconque des revendications 1 
k 3, caract6ris6 en ce que le lest (40") est constitu6 par un 61§ment 
indgpendant qui est solidaris^ au curseiu: (4"), r6l6ment ind6pendant 
6tant constitu6 d'tme mati&re haute density. 

25 

6. Etui tournant (1) selon la revendication 5, caract6ris6 en ce 
que le curseur (4") comporte un logement ouvert (62) qui est situ6 sous 
Tespace destine k recevoir le produit a prot6ger (10) et qui est apte k 
recevoir ledit 616ment ind6pendant formant lest (40") de forme 

30 sensiblement compl6mentaire. 

7. Etui tournant (1) selon I'tme des revendications 5 ou 6, 
caract6ris6 en ce que r6l6ment ind6pendant est mont6 amovible par 
rapport au curseur (4"). 

.35 
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8. Etui tournant (1) selon Tune quelconque des revendications 5 
k 7, caract6ris6 en ce que le cursexir (4'^) comporte des moyens de blocage 
aptes k maintenir le lest (40'') dans le logement . 

5 9. Etui tournant (1) selon I'xme quelconque des revendications 

pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le curseur (4, 4', 4'') comporte des 
moyens de ventilation (70) aptes k a6rer la partie inf6rieure du produit 
(10), lorsque ledit produit est positionn6 dans ledit curseur. 

10 10. Etui tournant (1) selon la revendication 9, caract6ris6 en ce 

que les moyens de ventilation (70) comportent au moins un conduit axial 
(71) conununiquant, d'une part, avec Tespace destine k recevoir le produit 
k prot6ger, et d'autre part, avec Tespace situ6 sous le curseur (4). 

15 11. Etui tournant (1) selon I'une des revendications 9 ou 10, 

caract6ris6 en ce que les moyens de ventilation (70) comportent au moins 
un conduit lateral (72) communiquant, d'tme part, avec I'espace destine k 
recevoir le produit k prot6ger, et d*autre part, avec I'espace situ6 sur les 
c6t6s du curseur (4'). 

20 

12. Etui tournant (1) selon Time quelconque des revendications 1 
k 11, caract6ris§ en ce qu'il comporte im capot de fermeture apte k se fixer 
de manifere amovible k rextr6mit6 libre du corps tubulaire (3). 



25 



